GaryY Outillage

Gamme de fraises en HSSE-Co 8
avec et sans revétement
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Pour un départ réussi

La nouvelle fraise HSS - X - XENIX

Excellente performance Vitesse de coupe plus élevée

Usinage a sec et avec lubrifiant

Co(t d'outil minimal Prix et performance extréme

Bl



Art. Nr. 7020

Fraise ébauche et finition

| 00

3Z Typ
sz . @ 6-30 Y ~—
e % XNF

XENIX Fraise

20% meilleur état de surface ébauche

XNF
34 ym

80% de plus en
durée de vie

Fraise a rainurer et
a dresser pour finition

40% de plus en
vitesse de coupe

NR
6 pym

6% de plus
en dureté

Fraise ébauche

NR
12 pm

i

30% de réduction en 40% de réduction en

co(t par piece

usure

Probeset

XNF
Probeset
Probeset
Art.-Nr. 7100 Art.-Nr. 7200 Art-Nr. 7300

Prix et performance sensationnels
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel:022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Article Nr. 7000 B
Fraise de finition

HSS - X - XENIX

Ces nouvelles fraises en HSS vous donne la possibil
d'abaisser le co(t de production par piéce d'au moi

Extrémement solide
40 % de plus en vitesse de coupe
Moins d'usure donc une durée de vie plus longue
40% en moins de co(t d'outillage

Article Nr. 7010 B
Fraise semi finition

Article Nr. 7020 B

ité

ns 40%.

Fraise ébauche et finition

Typ
N
Long. . Long.
fgigg fn de Tgﬂfuze de NI 7000 7010 7020
mm coupe en mm fraise dent. N HR XNF
en mm en mm
CHF CHF CHF
7000 7010 7020 piece piece piece
6 13 6 57 4 4 3 29.00 39.00 42.00
8 19 10 69 4 4 3 31.00 42.00 49.00
10 22 10 72 4 5 4 34.00 47.00 54.00
12 26 12 83 4 5 4 46.00 59.00 64.00
14 26 12 83 4 5 4 57.00 69.00 74.00
16 32 16 92 6 5 4 68.00 79.00 86.00
18 32 16 92 6 5 4 89.00 99.00 109.00
20 38 20 104 6 5 4 99.00 105.00 116.00
25 45 25 121 6 6 5 156.00 168.00 176.00
30 45 25 121 6 6 5 198.00 228.00 238.00
Article Nr. 7100 |Type N  [6 pces | & 6-8-10-12-16-20 | Prix du set| 307.00
Article Nr. 7200 |Type HR [6 pces | @ 6-8-10-12-16-20 | Prix du set 371.00
Article Nr. 7300 |Type XNF [6 pces | @ 6-8-10-12-16-20 | Prix du set 411.00
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Vitesses de coupe recommandées avec les fraises HSS-X-XENIX

Matiére Aciers de: décolletage, construction, cémentation, nitruration, amélioration > 700 N/mm2 GG < 100 HB
Groupe 1.0037 St37-2 1.0401 C15 1.173 C45W 1.0711 9S20 GG 15
A 1.0050 St 50-2 1.0402 C22 1.1141 Ck 15 1.0718 9 S MnPb 28 GG 20
1.0060 St 60-2 1.0501 C35 1.1178 Ck 30 1.0737 9 S MnPb 36 GG 25
Plexiglas 1.0503 C45 1.118 Ck35 1.0726 35S 20 1.0416 GG 40
Polyamide 1.0601 C 60 1.1191 Ck45 1.0727 40S 20 1.0443 GG 45
Matiere Aciers inoxydables et aciers résistants aux acides et a la chaleur > 1000 N/mm2 GG < 200 HB
Groupe 1.1167 36 Mn5 1.2344 X 40 CrMoV 51 1.4057 X22 CrNi 17 1.7220 34 CrMo 4 1.8507 34 CrAIMo 5
B 1.2510 100 MnCrWw 4 1.2363 X100 CrMoV 51 1.4113 X6 CrMo 17 1.7225 42 CrMo 4 GG 30
1.2842 90 MnCrV 1.4006 X10Cr 13 1.4551 X10CrNi189 1.7262 15CrMo 5 GG 35
1.7131 16 MnCr5 1.4034 X40Cr13 1.434 Gx CrNi 27 4 1.8159 50Crv5 GG 40
Matiere Aciers inoxydables, aciers résistants aux acides et pour le travail a froid > 1400 N/mm2
Groupe 1.2080 X210 Cr 12 1.2436 X210 Crw 12 1.4541 X10 CrNiTi 18 9 1.6582 34 CrNiMo 6 1.3265 S 18-1-2-10
© 1.2083 X42Cr13 1.2767 X45 NiCrMo 4 1.455 X10 CrNiNb 18 9 1.6747 30NiCrMo 16 6 |1.3343 S 65-2
1.2316 X36 CrMo 17 1.4306 X2 CrNi189 1.4571 X6 CrNiMoTi 18 10 [1.7147 20 MnCr5 1.3505 100 Cr 6
1.2379 X155CrVMo 121 |1.4404 X2 CrNiMo 18 10 |1.2312 X40 CrMnMoS 8 6 1.7707 30 CrMoV 9
Matiere Aciers a copeaux difficiles résistants a la chaleur, alliages Ti et Ni
Groupe 1.4401 X5 CrNiMo 18 12 |2.4631 NiCr 20 TiAl 3.7024 Titane 2.4632 Nimonic 2.4654 Waspaloy
D 1.498 X5 NiCrTi 26 15 2.4632 NiCr20Col18T1 |3.7164 TA6V2.4632 2.4606 Inconel 2.4603 Hastelloy
Matiere Cuivre pure, alliages cuivre-zinc (laiton)
Groupe Albamit CuSn 6 ZnF 77 Degolan Novotex SF-CuF 20
E Bakélite CuzZn20Pb 2 E-Cu 57 F 20 Pertinax Ultramid
CuSiMnF 34 CuZn40Pb 2 Ferrosell
Matiere Aluminium coulé ou trempé
Groupe 3.0305 Al 99 3.1325 AlCuMg 3.3555 AlMg 5 AlCuMgPb MgAIl 6 Zn
F 3.0515 AlMn1 3.1355 AICuMg 2 3.4365 AlZnMgCu 1 AlMgWw 9 MgMn 2
3.0525 AIMn 1 Mg0.5 3.3308 AI99,9Mg.05Ww8 |3.5812 G-MgAl8Zn1 AlZnMg 1
3.0615 AIMgSiPb 3.5912 G-MgAI9Zn1 GD-MgAI9Zn 1
KENIX MENIX ¢ w2s TV | tx12
[ |
Finition Semi-Finition A Ebauche 1‘1
1,5_d ¢
Art. Nr. & :
7000 Art.-Nr. Art.-Nr.
7010 : 7020
) ' #0254
Vitesse de coupe recommandée pour fraise de finition X-XENIX Nr. 7000
Diam. de fraise / avance par dent en mm (Fz mm)
Groupe Vc m/min 7?6 8 a 10 @12 14 16 @18 @20 325 2 30
A 70-90 0.014 0.029 0.045 0.067 0.070 0.090 0.095 0.100 0.080 0.080
B 45-65 0.014 0.029 0.045 0.067 0.070 0.090 0.095 0.100 0.080 0.080
C 35-45 0.013 0.020 0.030 0.054 0.060 0.070 0.075 0.090 0.070 0.070
D 25-35 0.012 0.020 0.030 0.054 0.060 0.070 0.075 0.090 0.070 0.070
E 150-200 0.050 0.060 0.090 0.130 0.140 0.130 0.135 0.140 0.170 0.190
F 300-400 0.050 0.060 0.090 0.130 0.140 0.130 0.135 0.140 0.170 0.190
Vitesse de coupe recommandée pour fraise semi-finiti on et ébauche X-XENIX Nr. 7010 et 7020
Diam. de fraise / avance par dent en mm (Fz mm)
Groupe Vc m/min 6 28 2 10 @12 14 16 @18 @20 @25 2 30
A 70-90 0.010 0.015 0.012 0.027 0.022 0.039 0.032 0.032 0.042 0.042
B 40-65 0.010 0.015 0.012 0.027 0.022 0.039 0.032 0.032 0.042 0.042
C 30-40 0.009 0.013 0.019 0.025 0.029 0.022 0.022 0.032 0.032 0.032
D 20-30 0.009 0.013 0.019 0.025 0.029 0.031 0.022 0.032 0.032 0.032
E 140-180 0.020 0.030 0.065 0.070 0.084 0.080 0.090 0.100 0.100 0.110
E 250-350 0.023 0.035 0.045 0.057 0.050 0.070 0.070 0.080 0.090 0.100
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GarY Outillage

Société de vente des outils de
coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel:022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue
produit selon les
méthodes de la
métallurgie de
poudres
ASP

L ONNL An

TN0L

Fraise

- 25% de

Fraises a queue produit selon les méthodes de la métallurgie de poudres ASP, spécialement recommandées pour
l'usinage des aciers inoxydables et aciers fortement alliés ainsi que pour l'usinage a sec. Elles permettent aussi une

vitesse de coupe plus élevée

& Non .
© ) @ Q A Revétues
D e SO E|TOWE|T o E .| Revétues
cE |23E|28E|22E|55| 190w 1900 WB
vS | 885 |BFS|65ES °
o i = 2 CHF CHF
W w S piéce piéce
§ 3.00 5 6 49 2 14.00 20.00
= 4.00 7 6 51 2 14.00 20.00
s 5.00 8 6 52 2 14.00 20.00
: 6.00 8 6 52 2 14.00 20.00
@ 7.00 10 10 60 2 18.00 24.00
i 8.00 11 10 61 2 18.00 24.00
o 9.00 11 10 61 2 21.00 27.00
10.00 13 10 63 2 21.00 27.00
: 11.00 13 12 70 2 24.00 32.00
1900 W 1900 WB 12.00 16 12 73 2 24.00 32.00
13.00 16 12 73 2 29.00 38.00
14.00 16 12 73 2 29.00 38.00
W Tvp 15.00 16 12 73 2 39.00 51.00
" } y N 16.00 19 16 79 2 39.00 51.00
N e, - 18.00 19 16 79 2 49.00 64.00
20.00 22 20 88 2 52.00 70.00
Fraises a queue produit selon les méthodes de la métallurgie de poudres ASP
(]
2 I R Non revétues Revétues
= . O o} . =
- T 5 E S 5 E % g E g-% E ’z‘é 1910 W 1910 WB
Q? @ $9% [S°Q@|ET0 970 CHF CHF
) 2 S piéce piéce
z W) 2.00 7 6 38 3 11.00 15.00
' 2.50 8 6 39 3 11.00 15.00
2 1 3.00 8 6 39 3 11.00 15.00
i x ﬁ_ 3.50 10 6 41 3 11.00 15.00
4.00 11 6 42 3 11.00 15.00
4.50 11 6 42 3 11.00 15.00
5.00 13 6 44 3 11.00 15.00
5.50 13 6 44 3 11.00 15.00
FONE 1A0ND 6.00 13 6 44 3 11.00 15.00
6.50 16 8 48 3 13.00 19.00
7.00 16 8 48 3 13.00 19.00
7.50 16 8 48 3 13.00 19.00
8.00 19 8 51 3 13.00 19.00
i |, w» | 850 19 10 56 3 17.00 23.00
%’W K. N 9.00 19 10 56 3 17.00 23.00
i 9.50 20 10 56 3 17.00 23.00
10.00 22 10 59 3 17.00 23.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12

1196 Gland VD Suisse Mini fraises a queue en HSSE-Co 8
Tel: 022 364 72 81 a 3 tailles
Fax: 022 364 35 83 version courte

Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux y
compris le rainurage de clavettes avec un ajustement P 9

Profitez du prix trés avantageux

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

i L
= [} (0] o
_CCOCE:’C-C?CZ% 1281 WB
23|99 fT0 S O 1281 W
S S

CHF CHF

piece piece
1.00 2 6 34 3 7.00 11.00
1.50 3 6 34 3 7.00 11.00
1.80 3 6 34 3 7.00 11.00
2.00 4 6 35 3 7.00 11.00
2.30 4 6 35 3 7.00 11.00
2.50 5 6 36 3 7.00 11.00
2.80 5 6 36 3 7.00 11.00
3.00 5 6 36 3 7.00 11.00
3.30 6 6 37 3 7.00 11.00
3.50 6 6 37 3 7.00 11.00
3.80 7 6 38 3 7.00 11.00
4.00 7 6 38 3 7.00 11.00
4.30 7 6 38 3 7.00 11.00
4.50 7 6 38 3 7.00 11.00
4.80 8 6 39 3 7.00 11.00
5.00 8 6 39 3 7.00 11.00
5.50 8 6 39 3 7.00 11.00
5.75 8 6 39 3 7.00 11.00
6.00 8 6 39 3 7.00 11.00
6.50 10 8 42 3 8.00 16.00
7.00 10 8 42 3 8.00 16.00
7.50 10 8 42 3 8.00 16.00
8.00 11 8 43 3 8.00 16.00
8.50 11 10 48 3 10.00 21.00
9.00 11 10 48 3 10.00 21.00
9.50 11 10 48 3 10.00 21.00
10.00 13 10 50 3 10.00 21.00
12.00 16 12 58 3 14.00 23.00
16.00 19 16 64 3 21.00 36.00
20.00 22 20 78 3 32.00 52.00




GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Mini fraises a queue en HSSE-Co 8

a 3 tailles

version longue

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux y compris
le rainurage de clavettes avec un ajustement P 9

Profitez du prix trés avantageux

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

g ki
‘S ) [} ©
—clgaclE=2<c|°c(Z28 1291 WB
L 3|9°08Ta S © 1291 W
S 3

CHF CHF

piece piece
2.00 7 6 38 3 8.00 12.00
2.50 8 6 39 3 8.00 12.00
3.00 8 6 39 3 8.00 12.00
3.50 10 6 41 3 8.00 12.00
4.00 11 6 42 3 8.00 12.00
4.50 11 6 42 3 8.00 12.00
5.00 13 6 44 3 8.00 12.00
5.50 13 6 44 3 8.00 12.00
6.00 13 6 44 3 8.00 12.00
6.50 16 8 48 3 9.00 18.00
7.00 16 8 48 3 9.00 18.00
7.50 16 8 48 3 9.00 18.00
8.00 19 8 51 3 9.00 18.00
8.50 19 10 56 3 11.00 22.00
9.00 19 10 56 3 11.00 22.00
10.00 22 10 59 3 11.00 22.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue en HSSE-Co 8
pour dresser et rainurer
Din. 327 / M42-Co 8

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux y
compris le rainurage de clavettes avec un ajustement P 9

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

O

& ) ) 3
wc|lSE8clE2c°c|¢3 1001 WB
go|g°oCoc o 1001 W
S 3

CHF CHF

piece piece
1.00 2.5 6 47 2 12.00 17.00
1.50 3 6 47 2 12.00 17.00
2.00 4 6 48 2 10.00 16.00
2.50 5 6 49 2 10.00 16.00
2.80 5 6 49 2 10.00 16.00
3.00 5 6 49 2 9.00 15.00
3.50 6 6 50 2 9.00 15.00
3.80 7 6 51 2 9.00 15.00
4.00 7 6 51 2 9.00 15.00
4.50 7 6 51 2 9.00 15.00
4.80 8 6 52 2 9.00 15.00
5.00 8 6 52 2 9.00 15.00
5.50 8 6 52 2 9.00 15.00
5.75 8 6 52 2 9.00 15.00
6.00 8 6 52 2 9.00 15.00
6.50 10 10 60 2 12.00 18.00
6.75 10 10 60 2 12.00 18.00
7.00 10 10 60 2 12.00 18.00
7.50 10 10 60 2 12.00 18.00
7.75 11 10 61 2 12.00 18.00
8.00 11 10 61 2 12.00 18.00
8.50 11 10 61 2 13.00 19.00
9.00 11 10 61 2 11.00 19.00
9.50 11 10 61 2 11.00 19.00
10.00 13 10 63 2 11.00 19.00
11.00 13 12 70 2 17.00 25.00
12.00 16 12 73 2 17.00 25.00
13.00 16 12 73 2 19.00 28.00
14.00 16 12 73 2 19.00 28.00
15.00 16 12 73 2 24.00 36.00
16.00 19 16 79 2 24.00 36.00
17.00 19 16 79 2 29.00 44.00
18.00 19 16 79 2 29.00 44.00
19.00 19 16 79 2 36.00 54.00
20.00 22 20 88 2 36.00 54.00
22.00 22 20 88 2 58.00 77.00
24.00 26 25 102 2 60.00 86.00
25.00 26 25 102 2 63.00 92.00
26.00 26 25 102 2 74.00 112.00
28.00 26 25 102 2 76.00 118.00
30.00 26 25 102 2 95.00 138.00
32.00 32 32 112 2 99.00 158.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12 Fraises a queue en HSSE-Co 8
1196 Gland VD Suisse pour dresser et rainurer
Tel: 022 364 72 81 version longue
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21 Din. 844 / M42-Co 8

e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux y
compris le rainurage de clavettes avec un ajustement P 9

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

(O] (O]

'% §- § % N
el 8e|z3e|ee| . on A
s E| QE [ QE|BE|S G| revétues lfoe;/ft\;l\?;
25| 56| 28|25 | 1021w
S S o S

CHF CHF

piece piece
3.00 8 6 56 2 12.00 21.00
3.50 10 6 59 2 12.00 21.00
4.00 11 6 63 2 12.00 21.00
4.50 11 6 63 2 12.00 21.00
5.00 13 6 68 2 12.00 21.00
5.50 13 6 68 2 12.00 21.00
6.00 13 6 68 2 12.00 21.00
6.50 16 10 80 2 19.00 28.00
7.00 16 10 80 2 19.00 28.00
8.00 19 10 88 2 20.00 28.00
8.50 19 10 88 2 23.00 30.00
9.00 19 10 88 2 23.00 30.00
10.00 22 10 95 2 23.00 30.00
12.00 26 12 110 2 24.00 34.00
14.00 26 12 110 2 38.00 49.00
16.00 32 16 123 2 40.00 54.00
18.00 32 16 123 2 52.00 69.00
20.00 38 20 141 2 57.00 75.00
22.00 38 20 141 2 85.00 111.00
25.00 45 25 166 2 96.00 129.00




GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12

1196 Gland VD Suisse Fraises a queue en HSSE-Co 8
Tel: 022 364 72 81 a 3 tailles
Fax: 022 364 35 83 Din. 844 / M42-Co 8

Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux y
compris le rainurage de clavettes avec un ajustement P 9

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

® () () %)
S ¢ g £ g £ é £ | Non i
o E| gE LEIZE|=s S| revetues TgXit\l;\f;
85| 33|28 |z5| ©| 0w
s |8 |E |S

CHF CHF

piece piece
1.50 7 6 51 3 11.00 17.00
2.00 7 6 51 3 11.00 17.00
2.50 8 6 52 3 11.00 18.00
3.00 8 6 52 3 11.00 18.00
3.50 10 6 54 3 11.00 18.00
4.00 11 6 55 3 11.00 18.00
4.50 11 6 55 3 11.00 19.00
5.00 13 6 57 3 11.00 19.00
5.50 13 6 57 3 11.00 19.00
6.00 13 6 57 3 11.00 19.00
6.50 16 10 66 3 16.00 22.00
7.00 16 10 66 3 16.00 22.00
750 | 16 10 66 3 16.00 24.00
8.00 | 19 10 69 3 16.00 24.00
8.50 19 10 69 3 18.00 24.00
9.00 19 10 69 3 18.00 24.00
10.00| 22 10 72 3 18.00 24.00
12.00| 26 12 83 3 19.00 29.00
14.00| 26 12 83 3 29.00 38.00
16.00| 32 16 92 3 31.00 43.00
18.00| 32 16 92 3 42.00 54.00
20.00| 38 20 104 3 44.00 62.00
22.00| 38 20 104 | 3 68.00 88.00
25.00| 45 25 121 | 3 64.00 98.00
28.00| 45 25 121 3 138.00 182.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue en HSSE-Co 8

a 3 tailles
version longue

Din. 844 / M42-Co 8

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux y
compris le rainurage de clavettes avec un ajustement P 9

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

() ()
8 |5 |z |
£E SE|SE|EE e NAon Revétues
s E|SE|QE|ZE|S G| revétues 1051 WEB
38| 58|e8|x8| ©| 1051w
s |§ |E |5
CHF CHF
piece piece
3.00 12 6 56 3 13.00 24.00
4.00 19 6 63 3 13.00 24.00
5.00 24 6 68 3 13.00 24.00
6.00 24 6 68 3 13.00 24.00
7.00 30 10 80 3 19.00 29.00
8.00 38 10 88 3 19.00 29.00
9.00 38 10 88 3 19.00 29.00
10.00| 45 10 95 3 19.00 29.00
12.00 53 12 110 3 26.00 37.00
14.00| 53 12 110 3 38.00 52.00
16.00| 63 16 123 3 40.00 58.00
18.00 63 16 123 3 52.00 69.00
20.00 75 20 141 3 57.00 75.00
22.00 75 20 141 3 85.00 111.00
25.00 90 25 166 3 96.00 129.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue en HSSE-Co 8

Din. 844 / M42-Co 8

Fraise universelle pour I'usinage de tous les matériaux y
compris le rainurage de clavettes avec un ajustement P 9

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

o g g Q
.g 1S g S g— = E I ; Non N
w E SE|QEIBE|S % revétues Revetues
265/ 56|26|x8|" °| wnw | W
s |8 |E |5

CHF CHF

piece piece
300 8 6 52 4 11.00 22.00
3.50 | 10 6 54 | 4 11.00 22.00
4.00 [ 11 6 55 | 4 11.00 22.00
5.00 | 13 6 57 | 4 11.00 22.00
6.00 | 13 6 57 | 4 11.00 22.00
700 | 16 | 10 | 66 | 4 15.00 25.00
8.00 | 19 | 10 | 69 | 4 15.00 25.00
9.00 [ 19 | 10 | 69 [ 4 15.00 25.00
10.00] 22 | 10 | 72 | 4 15.00 25.00
11.00 22 | 12 | 79 | 4 20.00 30.00
1200| 26 | 12 | 83 | 4 20.00 30.00
13.00) 26 | 12 | 83 | 4 25.00 39.00
14.00| 26 | 12 | 83 [ 4 29.00 39.00
16.00| 32 | 16 | 92 | 4 28.00 45.00
1800| 32 | 16 | 92 | 4 39.00 56.00
20.00| 38 [ 20 [ 104 | 4 44.00 64.00
2200| 38 | 20 | 104 [ 6 56.00 85.00
25.00| 45 | 25 | 121 | ¢ 71.00 98.00
2800| a5 | 25 | 121 | & 94.00 132.00
3000l 45 | 25 | 121 | 4 98.00 145.00
32.00| 53 | 32 | 133 | 6 112.00 186.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue en HSSE-Co 8

version longue

Din. 844 / M42-Co 8

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux y
compris le rainurage de clavettes avec un ajustement P 9

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

v g |3 3
C% 8 % § Non
i E 8 g gg @ E = E revétues Revétues
—c|lPc|Tc|[Cc|E8 1081 WB
E9| 20|29 |99 1081 W
s |8 | |S

CHF CHF

piéce piéce
3.00 [ 12 6 56 4 13.00 25.00
3.50 15 6 59 4 13.00 25.00
4.00 19 6 63 4 13.00 25.00
450 | 19 6 63 4 13.00 25.00
5.00 24 6 68 4 13.00 25.00
6.00 | 24 6 68 4 13.00 25.00
7.00 [ 30 10 80 4 19.00 32.00
8.00 38 10 88 4 19.00 32.00
9.00 | 38 10 88 4 19.00 32.00
10.00| 45 10 95 4 19.00 32.00
11.00| 45 12 102 4 26.00 41.00
12.00| 53 12 | 110 4 26.00 41.00
14.00| 53 12 110 4 38.00 49.00
16.00 [ 63 16 | 123 4 40.00 59.00
18.00| 63 16 123 4 52.00 75.00
20.00| 75 20 141 4 55.00 79.00
22.00| 75 20 | 141 6 84.00 110.00
24.00| 90 25 166 6 94.00 127.00
25.00| 90 25 166 6 95.00 128.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue en HSSE-Co 8
semi- ébauche

Din. 844 / M42-Co 8

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux.

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

E E é g gé “é E > § revéc:Lr:es Revétues
° 5 S g z S S S|< S| pw | 1211WB
s |8 |F |3

CHF CHF

piece piece
6.00 [ 13 6 57 | 3 26.00 31.00
8.00 [ 19 [ 10 | 69 | 3 29.00 34.00
1000 22 | 10 | 72 | 4 29.00 34.00
1200 26 | 12 | 83 | 4 40.00 46.00
1400| 26 | 12 | 83 | 4 46.00 54.00
16.00| 32 | 16 | 92 | 4 58.00 58.00
1800 32 | 16 | 92 | 4 59.00 69.00
2000| 38 [ 20 | 104 | 4 66.00 79.00
25.00( 45 [ 25 [ 121 | 5 108.00 129.00
30.00| 45 | 25 | 121 | 6 138.00 178.00
3200| 53 | 32 | 133 | 6 158.00 198.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue en HSSE-Co 8

semi-ébauche
version longue

Din. 844 / M42-Co 8

Fraise universelle pour I'usinage de tous les matériaux.

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

) 2 g @
-Ué 1S g S g IS é £ ; Non N
S E|2E|wE|ZE|SE| revetues Revetues
RS ég 25 55" 8| 1221w 1221 WB
S 3 © 3

CHF CHF

piéce piéce
6.00 | 24 6 68 3 34.00 39.00
700 30 | 10 | 80 | 3 40.00 48.00
800 3 | 10 | 88 3 43.00 49.00
9.00 | 38 | 10 | 88 [ 3 51.00 59.00
10.00| 45 | 10 | 95 [ 4 43.00 49.00
11.00| 45 | 12 | 102 | 4 53.00 63.00
1200| 53 | 12 | 110 | 4 53.00 63.00
13.00| 53 | 12 | 110 | 4 63.00 74.00
14.00| 53 | 12 | 110 | 4 58.00 69.00
16.00( 63 | 16 | 123 [ 4 61.00 75.00
18.00| 63 | 16 | 123 | 4 76.00 93.00
2000| 75 | 20 | 141 | 4 97.00 114.00
2200 75 [ 20 [ 141 | 5 111.00 137.00
2500 90 | 25 | 166 | 5 132.00 162.00
28.00( 90 [ 25 [ 166 | & 178.00 208.00
3000 90 | 25 | 166 | 6 188.00 224.00
32.00| 106 | 32 | 186 | 6 208.00 258.00
4000 125 | 32 | 217 | 6 316.00 378.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant—Cotea_u 12 Fraises a queue
1196 Gland VD Suisse produit selon les méthodes de la métallurgie de pou  dres
Tel: 022 364 72 81 ASP
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21 Din. 844 / M42-Co 8

e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue produit selon les méthodes de la métallurgie
de poudres ASP, spécialement recommandées pour l'usinage
des aciers inoxydables et aciers fortement alliés ainsi que pour
l'usinage a sec. Elles permettent aussi une vitesse de coupe
plus élevée

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

[} Q ()

w E é S § EIZE|s g revétues Revetues
o S| % ¢ c| = c o] 2000 WB
20 o ) % o =) ) 2000 W
2 |5 |& |3

CHF CHF

piece piece
3.00 8 6 52 4 16.00 24.00
4.00 11 6 55 4 16.00 24.00
5.00 13 6 57 4 16.00 24.00
6.00 13 6 57 4 16.00 24.00
8.00 19 10 69 4 19.00 28.00
10.00 22 10 72 4 20.00 29.00
12.00 26 12 83 4 32.00 42.00
14.00 26 12 83 4 42.00 52.00
16.00 32 16 92 6 48.00 59.00
18.00 32 16 92 6 68.00 84.00
20.00 38 20 104 6 88.00 96.00
25.00 45 25 121 6 146.00 159.00

+ 70%
de durée
de vie

+ 40%
d'avance

+ 20% en vitesse de coupe

Fraise traditionnelle
Co8

- 25% de codt par
piéce
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GarY Outillage

Société de vente des outils de

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue
produit selon les méthodes de la métallurgie de pou dres
ASP
Profil ébauche & pas fin
Din. 844 / M42-Co 8

Fraises a queue produit selon les méthodes de la métallurgie de
poudres ASP, spécialement recommandées pour l'usinage des aciers
inoxydables et aciers fortement alliés ainsi que pour l'usinage a sec.
Elles permettent aussi une vitesse de coupe plus élevée

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

© [<H) [} ()
S e gs g £ g £ Non
w E é € _ZJ- E|IZE|S S| revétues Revetues
P = = c| © ¢ o] 2010 wB
L0 S ) é’ ) =2 1) 2010 W
2 |5 |& |S
CHF CHF
piece piece
6.00 13 6 57 4 26.00 31.00
8.00 19 10 69 4 30.00 35.00
10.00 22 10 72 5 31.00 36.00
12.00 26 12 83 5 41.00 47.00
14.00 26 12 83 5 47.00 56.00
16.00 32 16 92 5 56.00 64.00
18.00 32 16 92 5 76.00 90.00
20.00 38 20 104 5 88.00 99.00
22.00 38 20 104 5 122.00 138.00
25.00 45 25 121 6 142.00 168.00
30.00 45 25 121 6 212.00 226.00

+70%
de durée
de vie

+ 40%
d'avance

+ 20% en vitesse de coupe

Fraise traditionnelle
Co 8

- 25% de codt par
piéce
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue en HSSE-Co 8
pour I'ébauche

Din. 844 / M42-Co 8

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux.

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

) 2 g @
-g 1S g € g— = § I ; Non N
s E LE|IQE|BE|=s S| revétues ngft\ije;
26| 55|2d|p8| ©| 181w
S 3 S S

CHF CHF

piece piece
6.00 | 13 6 57 | 3 26.00 31.00
700 16 | 10 [ 66 | 3 30.00 36.00
8.00 | 19 [ 10 [ 69 | 3 30.00 36.00
9.00 [ 19 [ 10 [ 69 | 3 32.00 37.00
1000| 22 | 10 | 72 | 4 34.00 39.00
1200 22 | 12 | 79 | 4 41.00 49.00
1200 26 | 12 | 83 | 4 41.00 49.00
13.00] 26 | 12 | 83 | 4 41.00 49.00
1400| 26 | 12 | 83 | 4 41.00 49.00
1500| 26 | 12 | 83 | 4 48.00 58.00
16.00| 32 | 16 | 92 | 4 48.00 58.00
17.00) 32 | 16 | 92 | 4 57.00 69.00
18.00f 32 | 16 | 92 | 4 54.00 66.00
19.00) 32 | 16 | 92 [ 4 66.00 79.00
2000| 38 | 20 | 104 [ 4 63.00 76.00
22.00| 38 [ 20 [ 104 | 5 75.00 96.00
24.00| 45 25 121 5 98.00 124.00
2500| a5 | 25 | 121 | 5 98.00 124.00
28.00| 45 | 25 | 121 | 6 119.00 149.00
3000| 45 | 25 | 121 | 6 131.00 165.00
3200| 53 | 32 | 133 | 6 152.00 194.00
3600 53 | 32 | 133 | 6 198.00 248.00
38.00| 63 | 32 | 155 | 6 231.00 289.00
4000 63 | 32 | 155 | 6 236.00 294.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue en HSSE-Co 8

pour I'ébauche
version longue
Din. 844 /| M42-Co 8

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux.

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

SEISEISEISE| ¢ Non Revétues
s E|SE|QLE|BE|S G| revétues
© 5 5 s o S S S|1< 3| o1 | 1191WB
S 3 o 3

CHF CHF

piéce piéce
6.00 | 24 6 68 | 3 34.00 39.00
700 | 30 | 10 | 80 | 3 48.00 56.00
800| 38 | 10 | 88 | 3 42.00 48.00
9.00 [ 38 | 10 | 88 | 3 51.00 59.00
1000| 45 | 10 | 95 | 4 42.00 48.00
11.00( 45 | 12 | 102 | 4 53.00 63.00
1200| 53 | 12 | 110 | 4 51.00 61.00
13.00) 53 | 12 | 110 | 4 67.00 78.00
1400| 53 | 12 | 110 [ 4 57.00 68.00
1500| 53 | 12 | 110 [ 4 74.00 88.00
16.00| 63 | 16 | 123 [ 4 61.00 75.00
17.00| 63 | 16 | 123 | 4 84.00 98.00
18.00] 63 | 16 [ 123 | 4 76.00 93.00
19.00] 63 | 16 | 123 | 4 109.00 127.00
2000 75 | 20 | 141 | 4 94.00 112.00
2200| 75 | 20 | 141 | 5 108.00 136.00
2400| 90 | 25 | 166 | 5 138.00 168.00
2500 90 | 25 [ 166 | 5 132.00 162.00
26.00( 90 [ 25 | 166 | 6 186.00 226.00
2800 90 | 25 [ 166 | 6 178.00 218.00
3000 90 | 25 [ 166 | 6 188.00 224.00
32.00| 106 | 32 | 186 | 6 208.00 258.00
36.00| 106 [ 32 | 186 | 6 229.00 279.00
38.00| 125 | 32 | 217 | 6 308.00 368.00
4000| 125 | 32 | 217 | 6 336.00 396.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12

1196 Gland VD Suisse Fraises a queue en HSSE-Co 8
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83 Din. 844 / M42-Co 8

Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraise idéal pour la finition, elle permet l'utilisation des
vitesses de coupe et avances plus élevés et une meilleur fini
de surface.

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

i E o g ;‘,E “Z E = E re\l/\(l”e(:Ses Revétues
25 ;5 Eg ;,g “8| W | 1321wWB
S 3 S 3

CHF CHF

piéce piéce
2.00 [ 7 6 51 | 2 18.00 22.00
3.00 | 8 6 52 | 2 18.00 22.00
4.00 [ 11 6 55 | 2 18.00 22.00
5.00 | 13 6 57 | 2 18.00 22.00
6.00 | 13 6 57 | 3 18.00 22.00
700 | 16 | 10 | 66 3 21.00 26.00
800 | 19 | 10 | 69 | 3 21.00 26.00
9.00 | 19 | 10 [ 69 [ 3 22.00 27.00
1000 22 | 10 | 72 | 3 22.00 27.00
12.00| 26 | 12 | 83 [ 3 27.00 36.00
1400| 26 | 12 | 83 3 32.00 43.00
1500| 26 | 12 | 83 | 3 41.00 53.00
16.00] 32 | 16 | 92 | 3 38.00 50.00
1800 32 | 16 | 92 | 3 49.00 64.00
20.00| 38 | 20 | 104 | 3 57.00 73.00
25.00| 45 | 25 | 121 | 4 91.00 121.00
30.00| 45 | 25 | 121 | 4 148.00 198.00
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Fraises a queue en HSSE-Co 8

GarY Outlllage coupe Aluminium
Société de vente des outils de coupe Din. 844 | M42-Co 8

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraise utilisé pour le dressage ainsi que pour l'usinage des
rainures avec un ajustement P9 dans I'aluminium et les
métaux non ferreux.

Meilleur performance avec le revétement HARDLUBE

© S 5 s o S S S S| 1311w 1311 WB
S - -

CHF CHF

piéce piéce
400 | 11 6 55 2 17.00 29.00
450 | 11 6 55 2 17.00 29.00
500 [ 13 6 57 2 17.00 29.00
550 | 13 6 57 2 17.00 29.00
6.00 | 13 6 57 2 17.00 29.00
6.50 | 16 10 66 2 22.00 36.00
7.00 | 16 10 66 2 26.00 36.00
750 | 16 10 66 2 28.00 36.00
8.00 | 19 10 69 2 23.00 36.00
850 | 19 10 69 2 28.00 36.00
9.00 | 19 10 69 2 28.00 36.00
10.00| 22 10 72 2 28.00 36.00
11.00| 22 12 79 2 32.00 44.00
12.00| 26 12 83 2 32.00 44.00
13.00| 26 12 83 2 36.00 49.00
14.00| 26 12 83 2 36.00 49.00
15.00| 26 12 83 2 42.00 58.00
16.00| 32 16 92 2 42.00 58.00
17.00| 32 16 92 2 56.00 68.00
18.00| 32 16 92 2 56.00 68.00
19.00| 32 16 92 2 69.00 87.00
20.00| 38 20 | 104 | 2 69.00 87.00
21.00| 38 20 | 104 2 99.00 119.00
22.00| 38 20 | 104 [ 2 102.00 122.00
23.00| 38 20 | 104 | 2 104.00 124.00
2400| 45 | 25 | 121 | 2 106.00 146.00
25.00| 45 25 | 121 | 2 108.00 158.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue en HSSE-Co 8
pour I'ébauche de I'aluminium
Din. 844 /| M42-Co 8

La géomeétrie de cette fraise permet un grand débit des

copeaux dans I'aluminium et dans les matériaux non ferreux.

Meilleur performance avec le revétement EXTREM-SPEED

o o o
2 g 3 2
c = > ©
o g @ E UE © E - B Non Revétues
sEl 3 o S S S| revétues

Sc|Tc|Tc|cT 1241 B
$5|o0|2o|o0 1241 W

5 T 5
S 3 = -

CHF CHF
piéce piéce

6.00 | 13 6 57 | 3 36.00 39.00
800 | 19 | 10 | 69 3 36.00 39.00
1000 22 | 10 | 72 3 36.00 39.00
1200 26 | 12 | 83 3 46.00 51.00
1400 26 | 12 | 83 3 56.00 62.00
16.00| 32 | 16 | 92 3 59.00 66.00
1800 32 | 16 | 92 3 72.00 82.00
20.00| 38 | 20 | 104 | 3 84.00 96.00
2200| 38 | 20 | 104 | 3 108.00 126.00
2500| 45 | 25 | 121 | 3 126.00 144.00
3000 45 | 25 | 121 | 3 178.00 207.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue en HSSE-Co 8
pour I'ébauche de I'aluminium

version longue

Din. 844 / M42-Co 8

La géométrie de cette fraise permet un grand débit des

copeaux dans I'aluminium et dans les matériaux non ferreux.

Meilleur performance avec le revétement EXTREM-SPEED

o 3
2 o o ko N
P E , on .
*§?3§°g§m§ - E N Revétues
sERP39LoY5 > $| revétues
wcle8gd 3 5|7 ° 1251 B
soph Y " Y429 1251
S 3
CHF CHF
piéce piéce
10.00| 45 | 10 | 95 [ 3 43.00 52.00
12.00f 53 | 12 | 110 [ 3 53.00 63.00
14.00| 53 | 12 | 110 | 3 73.00 84.00
16.00| 63 | 16 | 123 [ 3 78.00 88.00
18.00| 63 | 16 | 123 [ 3 94.00 108.00
2000 75 [ 20 [ 141 | 3 98.00 116.00
2200 75 | 20 | 141 | 3 148.00 162.00
25.00] 90 | 25 | 166 [ 3 164.00 185.00
30.00f 90 [ 25 | 166 | 3 243.00 277.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue en HSSE-Co 8
a une dent pour l'usinage de I'Aluminium

Fraise spécialement congu pour l'usinage des fentes dans les
portes et les fenétres en aluminium ou en matiére synthétique.

(O]

2 _lo o e
8 E S g E ° o E = E o Non revétues
8 E (23 E=0 o Pz )
vec 685|835 55 ° 1359
T O - = [
Q 3

CHF

piéce
3.00 12 8 60 1 12.00
4.00 12 8 60 1 12.00
5.00 14 8 60 1 12.00
6.00 14 8 60 1 12.00
800 | 14 8 80 1 14.00
1000 | 14 8 80 1 20.00

Version longue
(O]

2 _lo o e
8 E S g E ° o E b E o Non revétues
8 E (23 E=0 o Pz )
vt 585|525 25| °° 1363
T O - = c
Q 3

CHF

piéce
5.00 18 8 80 1 17.00
5.00 40 8 100 1 24.00
8.00 14 8 120 1 28.00
1000 | 18 10 120 1 32.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue en HSSE-Co 8
a bout hémisphérique

Din. 327 / M42-Co 8

Fraise universelle pour l'usinage des moules et des matrices
dans une large gamme de matériaux.

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

2§ 5 s 2 s S S| €S| o w | 1121WB
S 3 e 3

CHF CHF

piéce piéce
3.00 [ 5 6 49 | 2 17.00 29.00
350 | 6 6 50 | 2 17.00 29.00
4.00 | 7 6 51 | 2 17.00 29.00
450 [ 7 6 51 | 2 17.00 29.00
500 | 8 6 52 2 17.00 29.00
550 | 8 6 52 2 17.00 29.00
6.00 [ 8 6 52 | 2 17.00 29.00
700 | 10 | 10 | 60 2 21.00 38.00
800 | 11 | 10 | 61 | 2 21.00 38.00
900 | 11 | 10 [ 61 [ 2 23.00 39.00
1000 13 | 10 | 63 | 2 23.00 39.00
1200| 16 | 12 | 73 2 25.00 45.00
13.00| 16 | 12 | 73 | 2 29.00 49.00
14.00] 16 | 12 | 73 [ 2 29.00 49.00
15.00) 16 | 12 | 73 | 2 38.00 58.00
16.00| 19 16 79 2 38.00 59.00
17.00( 19 | 16 | 79 2 44.00 68.00
18.00] 19 | 16 [ 79 [ 2 44.00 68.00
19.00] 19 | 16 [ 79 [ 2 48.00 84.00
2000 22 [ 20 | 88 | 2 48.00 86.00
22.00] 22 | 20 | 88 | 2 67.00 114.00

B25



GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraise universelle pour l'usinage des moules et des matrices
dans une large gamme de matériaux.

Fraises a queue en HSSE-Co 8
a bout hémisphérique

pour I'ébauche

Din. 844 / M42-Co 8

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

Q (5} Q
Se|lce|zE|EE " Non A
s E e E|loE|QE S E| revetues Revétues
= A = B = o 1271 WB
0|00 |20| 20 1271 W
s |3 |R |§
CHF CHF
piece piece
8.00 | 19 10 69 3 49.00 51.00
10.00| 22 10 | 72 | 3 49.00 52.00
12.00| 26 12 | 83 | 4 53.00 59.00
16.00] 32 | 16 | 92 [ 4 69.00 76.00
2000 38 | 20 | 104 [ 4 86.00 100.00
25.00] 45 | 25 [ 121 [ 4 128.00 156.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraise universelle pour l'usinage des moules et des matrices
dans une large gamme de matériaux.

Fraises a queue en HSSE-Co 8
a bout hémisphérique

version longue

Din. 844 / M42-Co 8

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

(&) (&) ()
o = . on A
s E 8 E gg @ E = S| revétues Revetues
—c|Tc|Tc|Cc|Z®8 1141 WB
Lm0 |o o0 = 1141 W
c =
s |8 |F |3
CHF CHF
piéce piéce
300 | 8 6 56 2 21.00 35.00
400 | 11 6 63 2 21.00 35.00
5.00 | 13 6 68 2 21.00 35.00
6.00 | 13 6 68 2 21.00 35.00
800 | 19 | 10 | s8 2 23.00 41.00
10.00| 22 10 95 2 29.00 43.00
12.00| 26 12 | 110 | 2 32.00 52.00
1300| 26 | 12 | 120 | 2 41.00 57.00
14.00| 26 12 | 120 | 2 41.00 59.00
15.00| 26 12 | 120 | 2 47.00 74.00
16.00| 32 16 | 123 | 2 47.00 76.00
18.00| 32 16 | 123 | 2 56.00 94.00
2000| 38 | 20 | 141 | 2 61.00 118.00
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GarY Outillage

Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises a queue en HSSE-Co 8
Version extra-longue

M42-Co 8

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux.
Spécialement pour usiner les endroits difficiles d'acces.

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

[} Q O
SEISEISEISE| 2| €3 5=
— — e

25| 55|85(25(78 8 | 38
o 27| = g &~ X =
s |8 |B |3 z

CHF CHF

piece piece
6.00 | 60 6 110 4 69.00 91.00
8.00 60 10 110 4 86.00 117.00
10.00| 70 10 120 4 94.00 121.00
12.00 [ 100 12 160 4 106.00 139.00
14.00 [ 130 12 190 4 129.00 186.00
16.00 [ 150 16 | 210 4 149.00 196.00
18.00 [ 180 16 | 240 4 259.00 369.00
20.00 | 180 20 240 4 291.00 405.00

Fraises en bout en HSSE-Co 8
coupe aluminium

Din. 1880 / M42-Co 8

Fraise spécialement congu pour l'usinage de I'aluminium et
les métaux non ferreux.

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

€

= g % £ %E < c § | é @
$olec|8c|2g| 285 | €8
Q ,% J0|Z o @ &-’ -
CHF CHF

piéce piece

40 32 16 4 88.00 158.00

50 36 22 6 102.00 188.00

63 40 27 6 134.00 244.00

80 45 27 6 238.00 386.00

100 50 32 6 388.00 632.00
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Fraises en bout en HSSE-Co 8
GarY Outillage pour Ia finition

Société de vente des outils de coupe
Din. 1880/ M42-Co 8

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux.

Meilleur performance avec le revétement FUTURA surtout
lors de l'usinage des aciers inoxydables et des aciers a
copeaux difficiles

(]
(2]
'® = o)
% g §, E g E S E re\l/\lé(zges Revetues
“clEc|ldc|Z28 1421 B
Lo|ldo|g o 1421
Q
CHF CHF
piece piece
40 32 16 8 79.00 144.00
50 36 22 8 112.00 182.00
63 40 27 8 156.00 234.00
80 45 27 10 239.00 372.00
100 50 32 10 398.00 565.00
125 | 56 40 12 568.00 743.00

Fraises en bout en HSSE-Co 8
pour I'ébauche

Din. 1880 / M42-Co 8

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux.

Meilleur performance avec le revétement FUTURA surtout
lors de l'usinage des aciers inoxydables et des aciers a
copeaux difficiles

IS
= (]
r?:j ; @ E 2 E - Non Revétues
< S S E|S 5| revétues
S % SS[(25|7°| 1aaw | 1441WE
CHF CHF
piéce piece
20 | 32 | 16 | & 128.00 162.00
50 | 36 | 22 | 8 154.00 209.00
63 | 40 | 27 | 8 238.00 293.00
80 | 45 | 27 | 10 374.00 452.00
100 | 50 | 32 | 10 458.00 658.00
125 | 56 | 40 | 12 648.00 823.00
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Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraises en bout en HSSE-Co 8
pour la semi-finition

Din. 1880/ M42-Co 8

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux.

Meilleur performance avec le revétement FUTURA surtout
lors de l'usinage des aciers inoxydables et des aciers a
copeaux difficiles

Selseloel| . T ¢m
<E|SE|IZE|SEl 3% | &g
2 5|S5|25|°°| - g 3
© o) x
Q z

CHF CHF

piece piece
40 32 16 6 128.00 162.00
50 36 22 8 154.00 209.00
63 40 27 8 238.00 293.00
80 45 27 10 374.00 452.00
100 50 32 10 458.00 668.00
125 56 40 12 648.00 823.00

Fraises en bout en HSSE-Co 8
pour I'ébauche légére

Din. 1880 / M42-Co 8

Fraise universelle pour l'usinage de tous les matériaux.

Meilleur performance avec le revétement FUTURA surtout
lors de l'usinage des aciers inoxydables et des aciers a
copeaux difficiles

£
() o o = @
Colsc|[dc|ZFE =2¢3 >3
Q % 0| <O 5 &) —
CHF CHF
piéce piéce
40 32 16 6 108.00 162.00
50 36 22 8 128.00 198.00
63 40 27 8 186.00 280.00
80 45 27 10 326.00 425.00
100 50 32 10 478.00 675.00
125 56 40 12 681.00 856.00
160 | 63 50 12 986.00 1248.00
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José Luis Garciacano

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Offre spéciale
fraises en ASP + HSSE Co8 monobloc

Mini fraises a 3 tailles, en HSSE-Co 8
version longue

@2/3/4/5/6/8
3 dents sans revétement

Art. Nr 1800 49,00 CHF

Mini fraises a 3 tailles, en HSSE-Co 8
version longue

@2/3/4/5/6/8
3 dents revétues FUTURA

Art. Nr 1800 B 74,00 CHF

Fraises en ASP

pour la finition
@ 6/8/10/12/16/20

4 dents sans revétement

Art. Nr 2910 259,00 CHF

Fraises en ASP

pour la semi-finition
@6/8/10/12/16

4 et 5 dents revétues FUTURA

Art. Nr 2910 B 301,00 CHF

ASP Plus revétement FUTURA
sensationnel en prix et performance
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Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
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Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-
outillage@bluewin.ch

Fraises circulaire en HSSE

denture alternée

Fraise universelle pour l'usinage
d'une large gamme de matériaux.

Sa coupe a 3 tailles permet
d'obtenir un état de surface

propre lors du rainurage

IS S
= [¢] = (0]
% g §7 E g g o B NAon Revétues f E 3 g 2 E o B NAon Revétues
S o N S § | revétues S0 0 S G | revétues
S % S5|25|°°| 1470 | 1470B 8 % S5|28| ©°| 1470 1470
CHF CHF CHF CHF
piece piece piece piece
50 1.6 16 22 78.00 114.00 100 35 32 36 126.00 174.00
50 2.0 16 22 79.00 115.00 100 4.0 32 36 110.00 158.00
50 25 16 22 82.00 118.00 100 5.0 32 36 118.00 166.00
50 3.0 16 22 83.00 119.00 100 6.0 32 36 128.00 176.00
50 35 16 22 98.00 134.00 100 8.0 32 28 157.00 205.00
50 4.0 16 22 79.00 115.00 125 2.0 32 40 119.00 178.00
50 5.0 16 22 84.00 120.00 125 2.5 32 40 123.00 182.00
63 1.6 22 28 65.00 101.00 125 3.0 32 40 130.00 189.00
63 2.0 22 28 62.00 98.00 125 35 32 40 136.00 195.00
63 2.5 22 28 62.00 98.00 125 4.0 32 40 143.00 202.00
63 3.0 22 28 64.00 109.00 125 5.0 32 40 160.00 219.00
63 4.0 22 28 64.00 100.00 125 6.0 32 40 173.00 232.00
63 5.0 22 28 70.00 106.00 125 8.0 32 32 221.00 280.00
80 1.6 27 32 80.00 128.00 125 10.0 32 32 247.00 306.00
80 2.0 27 32 76.00 128.00 160 2.0 40 48 187.00 285.00
80 2.5 27 32 76.00 128.00 160 2.5 40 48 187.00 285.00
80 3.0 27 32 80.00 128.00 160 3.0 40 48 183.00 281.00
80 3.5 27 32 98.00 146.00 160 3.5 40 48 193.00 291.00
80 4.0 27 32 87.00 135.00 160 4.0 40 48 204.00 302.00
80 5.0 27 32 90.00 138.00 160 5.0 40 48 221.00 319.00
80 6.0 27 32 98.00 284.00 160 6.0 40 48 250.00 348.00
100 1.6 32 36 103.00 151.00 160 8.0 40 36 291.00 389.00
100 2.0 32 36 98.00 146.00 160 10.0 40 36 354.00 442.00
100 25 32 36 99.00 147.00 160 12.0 40 36 409.00 507.00
100 3.0 32 36 101.00 149.00
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Société de vente des outils de coupe Fraises circulaire 3 tailles en HSSE

denture alternée

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraise universelle pour l'usinage d'une
large gamme de matériaux.

Pour les rainures profondes type 3

tailles
S € "
sElsglge = Non |Revétues s Elseglge = Non Rrevetue
2G| SE| S E| S 5| revétues |FUTURE 2G| SE|FE|S G| revetues >
e 8|8S5[26| ©| 1480 | 14808 e 8|S5|285|7°| 1480 |FUTURE
T S 1480 B
CHF CHF CHF
piéce piéce piece
50 4 16 14 74.00 110.00 100 5 27 22 139.00 187.00
50 5 16 14 73.00 109.00 100 6 27 22 148.00 196.00
50 6 16 14 76.00 112.00 100 8 27 18 162.00 210.00
50 8 16 14 83.00 119.00 100 10 27 18 178.00 226.00
50 10 16 14 90.00 126.00 100 12 27 18 196.00 244.00
63 4 22 16 83.00 119.00 125 6 32 24 210.00 269.00
63 5 22 16 85.00 121.00 125 8 32 20 237.00 296.00
63 6 22 16 87.00 123.00 125 10 32 20 237.00 296.00
63 8 22 14 96.00 132.00 125 12 32 20 254.00 313.00
63 10 22 14 108.00 144.00 160 6 32 26 323.00 421.00
63 12 22 14 114.00 150.00 160 8 32 22 324.00 422.00
80 4 27 18 102.00 150.00 160 10 32 22 355.00 453.00
80 5 27 18 108.00 156.00 160 12 32 22 378.00 476.00
80 6 27 18 114.00 162.00 160 14 32 22 418.00 516.00
80 8 27 | 16 | 118.00 | 166.00 200 | 12 | 40 | 30 | 576.00 | 724.00
80 10 27 16 128.00 176.00 200 14 40 30 622.00 770.00
80 12 27 16 139.00 187.00 200 16 40 30 671.00 819.00
100 4 32 22 138.00 186.00 200 20 40 28 795.00 943.00
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Société de vente des outils de coupe

Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21
e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

Fraise conique 909 60° & chanfreiner pour l'usin

Fraise conique 90°et 60°

en HSSE-Co

Meilleur performance avec le revétement FUTURA.

Avec 3 facettes pour

age de tous les matériaux.

Standard - .
un entrainement sar
o c 90° a0° 90° 90° 60° 60°
o © Non Revétues Non Revétues| Non | Revétues
8 E g g S "'% revétues MC3 revétues MC3 revétues| MC3
c| O ¢ <= 2660 2660 B 2662 2662 B 2663 2663 B
|l O O
= 3
CHF CHF CHF CHF CHF CHF
piece piece piece piece piece piece
4.30 6 15-43] 10.00 16.00
5.00 6 2.0-5.0] 10.00 16.00
6.00 6 20-6.0] 11.00 18.00
6.30 6 20-6.3] 11.00 19.00 18.00 26.00 13.00 22.00
7.00 6 20-7.0]| 11.00 19.00
8.00 6 25-8.0] 12.00 23.00 18.00 26.00 14.00
8.30 6 25-8.3]| 12.00 23.00 19.00 28.00 15.00 26.00
10.00f 6 |3.0-10.0] 14.00 26.00
10.40( 6 |3.0-10.4] 14.00 26.00 19.00 29.00 18.00 29.00
11.50] 8 |[3.0-11.5] 15.00 29.00 20.00 31.00
12.40( 8 |3.0-12.4] 15.00 29.00 20.00 33.00 19.00 32.00
15.00] 8 [4.0-15.0] 18.00 34.00 23.00 37.00
16.50] 8 [4.0-16.5] 18.00 35.00 24.00 38.00 25.00 39.00
19.00] 8 [4.0-19.0] 25.00 42.00 31.00 48.00
20.50| 10 |4.0-20.5] 25.00 44.00 32.00 49.00 29.00 52.00
23.00| 10 |[4.0-23.0] 32.00 58.00 39.00 65.00
25.00| 12 |[4.0-25.0] 34.00 69.00 42.00 77.00 39.00 68.00
31.00f 12 |5.0-31.0] 51.00 91.00 59.00 99.00
Set de fraises coniques 90%t 60%n HSSE-Co
Comprenant 6 pieces
26.3/8.3/10.4/12.4/16.5/20.5
Art. - Nr. 2665 Non revétues 112.00
Art. - Nr. 2665 B Revétues MC3 185.00
Art. - Nr. 2666 Avec 3 facettes 149.00
Art. - Nr. 2666 B Avec 3 facettes + Rev MC3 220.00
Art. - Nr. 2667 60°Non revétues 136.00
Art. - Nr. 2667 B 60°Revétues MC3 217.00
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Rue du Riant-Coteau 12
1196 Gland VD Suisse
Tel: 022 364 72 81
Fax: 022 364 35 83
Mobile: 079 473 91 21

Foret CN 90°%t 120°
en HSSE-Co

Foret spécialement prévu pour le positionnement exacte du
pré percage sur les machines CN ainsi que pour le centrage et
le chanfreinage en une seule opération.

Meilleur performance avec le revétement FUTURA

e-mail: gary-outillage@bluewin.ch

3 2 90° 90° 120° 120°
Se|8oe| &€ Non Non
« E =) Cglg g E revétues | Revétues | revétues | Revétues
o990 o 0 2505 2505 B 2507 2507 B
c
S 5
CHF CHF CHF CHF
piéce piéce piéce piéce
3.0 12 46 6.00 12.00 9.00 17.00
4.0 12 55 7.00 13.00 10.00 18.00
5.0 15 60 7.50 13.50 10.50 18.50
6.0 20 66 8.00 14.00 11.00 19.00
8.0 25 79 8.50 18.00 13.50 25.00
10.0 25 89 11.00 22.00 16.00 29.00
12.0 30 102 14.00 29.00 19.00 36.00
2505 2505 B 14.0 34 107 23.00 42.00 28.00 49.00
2507 2507 B 16.0 35 115 24.00 45.00 32.00 55.00
20.0 40 131 42.00 68.00 50.00 78.00
Fraises en HSSE-Co 8 / Finition
< (O] () N
= o E| T O E T o £ o on "
S HEHE R R
SET|[S0G| SEG © 1161 W
CHF CHF
piece piéce
30.0 20 920 6 123.00 157.00
35.0 20 920 6 134.00 184.00
40.0 o5 95 6 165.00 223.00
Fraises en HSSE-Co 8 / Ebauche
© (] (]
> 3 E © 8% °e E o Non Revétues
T ® 2 3 Dz > o revétues
S c| €0c¢c c & c S 1171 WB
Qo9 °o 9= o 1171 W
CHF CHF
piéce piéce
30.0 20 920 5 153.00 187.00
35.0 20 90 6 174.00 224.00
40.0 25 95 6 238.00 296.00
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Fraises a pivot fixe en HSS-Co 8

Pour réaliser le logements de téte de vis cylindrique a six
pans creux DIN 912, 6912, 7984 et de téte de vis

cylindrique fendue 1SO 1207, DIN 84

Pour les trous traversants fin

° (%) Long. de Non 2rg\slgtues Rzeg/ééct)u;s

% fraise

E en mm CHF CHF

%] piéce piéce
M 3 6.0 X 3.2 71 15.00 21.00
M 3.5 6.5 X 3.7 71 15.00 21.00
M 4 8.0 X4.3 71 15.00 21.00
M 5 10.0 X 5.3 80 16.00 26.00
M 6 11.0X6.4 80 18.00 29.00
M 8 15.0 X 8.4 100 26.00 39.00
M 10 18.0 X 10.5 100 34.00 49.00
M 12 20.0 X 13.0 100 39.00 69.00
Pour les trous traversants moyens

o |9 Long. de Non revétues| Revétues

g fraise 2681 2681 B

L en mm CHF CHF

= %] piece piéce
M 3 6.5X34 71 15.00 21.00
M 3.5 6.5 X 3.9 71 15.00 21.00
M 4 8.0 X4.5 71 15.00 21.00
M 5 10.0 X 5.5 80 16.00 26.00
M 6 11.0 X 6.6 80 18.00 29.00
M 8 15.0 X 9.0 100 26.00 39.00
M 10 18.0 X 11 100 34.00 49.00
M 12 20.0 X 14.0 100 39.00 69.00

Pour les avant-trous

@ (%) Long. de Non 2rggitues Rzeglgé;ugs

% fraise

= en mm CHF CHF

%] piece piece

M 3 6.0 X25 71 15.00 21.00
M 3.5 6.5X29 71 15.00 21.00
M 4 8.0 X3.3 71 15.00 21.00
M 5 10.0 X 4.2 80 16.00 26.00
M 6 11.0 X 5.0 80 18.00 29.00
M 8 15.0 X 6.8 100 26.00 39.00
M 10 18.0 X 8.5 100 34.00 49.00
M 12 20.0 X 10.2 100 39.00 69.00

Fraises a pivot en HSSE-Co8 / SET

CHF

piéce
Art. Nr. 2685 FIN M3, M4, M5, M6, M8, M10 138.00
Art. Nr. 2685 B FIN " 199.00
Art. Nr. 2686 MOY 138.00
Art. Nr. 2685 B MOY 199.00
Art. Nr. 2687 AV.T 138.00
Art. Nr. 2687 B AV.T 199.00
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Vitesses de coupe recommandées pour les fraises revétues FUTURA et ASP

Matiere Aciers de: décolletage, construction, cémentation, nitruration, amélioration > 700 N/mm2 GG <100 HB
Groupe 1.0037 St37-2 1.0401 C15 1.173 C45W 1.0711 9S20 GG 15
A 1.0050 St50-2 1.0402 C22 1.1141 Ck 15 1.0718 9 S MnPb 28 GG 20
1.0060 St 60-2 1.0501 C35 1.1178 Ck 30 1.0737 9 S MnPb 36 GG 25
Plexiglas 1.0503 C45 1.118 Ck 35 1.0726 35S 20 1.0416 GG 40
Polyamide 1.0601 C 60 1.1191 Ck 45 1.0727 40S 20 1.0443 GG 45
Matiere Aciera inoxydables et aciers résistants aux acides et a la chaleur > 1000 N/mm2 GG < 200 HB
Groupe 1.1167 36Mn5 1.2344 X 40 CrMoV 51 1.4057 X22 CrNi 17 1.7220 34 CrMo 4 1.8507 34 CrAlMo 5
B 1.2510 100 MnCrw 4 1.2363 X100 CrMoV 51 1.4113 X6 CrMo 17 1.7225 42 CrMo 4 GG 30
1.2842 90 MnCrV 1.4006 X10Cr13 1.4551 X10CrNi189 1.7262 15CrMo 5 GG 35
1.7131 16 MnCr 5 1.4034 X40Cr 13 1.434 Gx CrNi 27 4 1.8159 50Crv5 GG 40
Matiere Aciers inoxydables, aciers résistants aux acides et pour le travail a froid > 1400 N/mm2
Groupe 1.2080 X210 Cr 12 1.2436 X210 Crw 12 1.4541 X10CrNiTi 189 1.6582 34 CrNiMo 6 1.3265 S 18-1-2-10
© 1.2083 X42Cr13 1.2767 X45 NiCrMo 4 1.455 X10 CrNiNb 18 9 1.6747 30NiCrMo 16 6 [1.3343 S 65-2
1.2316 X36 CrMo 17 1.4306 X2 CrNi 189 1.4571 X6 CrNiMoTi 18 10 |1.7147 20 MnCr 5 1.3505 100 Cr 6
1.2379 X155CrVMo 121 |1.4404 X2 CrNiMo 1810 |1.2312 X40 CrMnMoS 86 |1.7707 30 CrMoV 9
Matiére Aciers a copeaux difficiles résistants a la chaleur, alliages Ti et Ni
Groupe 1.4401 X5 CrNiMo 18 12 |2.4631 NiCr 20 TiAl 3.7024 Titane 2.4632 Nimonic 2.4654 Waspaloy
D 1.498 X5 NiCrTi 26 15 2.4632 NiCr20Col8T1 |3.7164 TA6V2.4632 2.4606 Inconel 2.4603 Hastelloy
Matiere Cuivre pure, alliages cuivre-zinc (laiton)
Groupe Albamit CuSn 6 ZnF 77 Degolan Novotex SF-CuF 20
E Bakélite CuzZn 20 Pb 2 E-Cu57F 20 Pertinax Ultramid
CuSiMnF 34 CuZn 40 Pb 2 Ferrosell
Matiere Aluminium coulé ou trempé
Groupe 3.0305 AI99 3.1325 AlCuMg 3.3555 AlMg 5 AlCuMgPb MgAI 6 Zn
F 3.0515 AlMn1 3.1355 AICuMg 2 3.4365 AlZnMgCu 1 AlMgW 9 MgMn 2
3.0525 AIMn1MgO0.5 3.3308 AI99,9Mg.05W8 |3.5812 G-MgAI8Zn1 AlZnMg 1
3.0615 AlMgSiPb 3.5912 G-MgAl9Zn1 GD-MgAl 9 Zn 1
Semi-Finition
Finition
Vitesse de coupe recommandée pour fraise de finition ASP
Diam. de fraise / avance par dent en mm (Fz mm)
Groupe Ve m/min 6 a8 2 10 12 14 2 16 @18 @20 @25 2 30
A 70-90 0.014 0.029 0.045 0.067 0.070 0.090 0.095 0.100 0.080 0.080
B 45-65 0.014 0.029 0.045 0.067 0.070 0.090 0.095 0.100 0.080 0.080
C 35-45 0.013 0.020 0.030 0.054 0.060 0.070 0.075 0.090 0.070 0.070
D 25-35 0.012 0.020 0.030 0.054 0.060 0.070 0.075 0.090 0.070 0.070
E 150-200 0.050 0.060 0.090 0.130 0.140 0.130 0.135 0.140 0.170 0.190
F 300-400 0.050 0.060 0.090 0.130 0.140 0.130 0.135 0.140 0.170 0.190
Vitesse de coupe recommandée pour fraise semi-finiti on et ébauche ASP
Diam. de fraise / avance par dent en mm (Fz mm)
Groupe Ve m/min 6 a8 2 10 12 14 2 16 @18 @20 a2 25 @ 30
A 65-85 0.010 0.015 0.012 0.027 0.022 0.039 0.032 0.032 0.042 0.042
B 40-60 0.010 0.015 0.012 0.027 0.022 0.039 0.032 0.032 0.042 0.042
C 30-40 0.009 0.013 0.019 0.025 0.029 0.022 0.022 0.032 0.032 0.032
D 20-30 0.009 0.013 0.019 0.025 0.029 0.031 0.022 0.032 0.032 0.032
E 120-160 0.020 0.030 0.065 0.070 0.084 0.080 0.090 0.100 0.100 0.110
F 220-320 0.023 0.035 0.045 0.057 0.050 0.070 0.070 0.080 0.090 0.100
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Classement des matiéres

Groupe A

Groupe B

Groupe C

Aciers de: décolletage, construction,
cémentation, nitruration, amélioration

Aciers inoxydables et aciers résistants aux

acides et a la chaleur

Aciers inoxydables, aciers résistants aux
acides et pour le travail a froid

1.0037 St 37-2 1.1167 36 Mn 5 1.2080 X210 Cr 12
1.0050 St 50-2 1.2510 100 MnCrW 4 1.2083 X42 Cr 13
1.0060 St 60-2 1.2842 90 MnCrV 1.2316 X36 CrMo 17
Plexiglas 1.7131 16 MnCr 5 1.2379 X155 CrVMo 12 1
Polyamide 1.2344 X 40 CrMoV 51 1.2436 X210 Crw 12
1.0401 Cc15 1.2363 X100 CrMoV 51 1.2767 X45 NiCrMo 4
1.0402 C 22 1.4006 X10 Cr 13 1.4306 X2 CrNi 18 9
1.0501 C35 1.4034 X40 Cr 13 1.4404 X2 CrNiMo 18 10
1.0503 C45 1.4057 X22 CrNi 17 1.4541 X10 CrNiTi 18 9
1.0601 C 60 1.4113 X6 CrMo 17 1.4550 X10 CrNiNb 18 9
1.1730 C45W 1.4551 X10 CrNi 18 9 1.4571 X6 CrNiMoTi 18 10
1.1141 Ck 15 1.4340 Gx CrNi 27 4 1.2312 X40 CrMnMoS 8 6
1.1178 Ck 30 1.7220 34 CrMo 4 1.6582 34 CrNiMo 6
1.1180 Ck 35 1.7225 42 CrMo 4 1.6747 30 NiCrMo 16 6
1.1191 Ck 45 1.7262 15 CrMo 5 1.7147 20 MnCr 5
1.0711 9S20 1.8159 50 CrV 5 1.7707 30 CrMoV 9
1.0718 9 S MnPb 28 1.8507 34 CrAlMo 5 1.3265 S 18-1-2-10
1.0737 9 S MnPb 36 GG 30 1.3343 S 65-2
1.0726 35520 GG 35 1.3505 100Cr6
1.0727 40S 20 GG 40
GG 15
GG 20
GG 25
1.0416 GG 40
1.0443 GG 45
Groupe D Groupe E Groupe F
Aciers a copeaux difficiles résistants a la . . . . . - . .
) ) . Cuivre pure, alliages cuivre-zinc (laiton) Aluminium coulé ou trempé
chaleur, alliages Ti et Ni
1.4401 X5 CrNiMo 18 12 Albamit 3.0305 Al 99
1.4980 X5 NiCrTi 26 15 Bakélite 3.0515 AlMn 1
2.4631 NiCr 20 TiAl CuSiMnF 34 3.0525 AlMn 1 Mg 0.5
2.4632 NiCr 20 Co18 T1 CuSn 6 ZnF 77 3.0615 AIMgSiPb
3.7024 Titane CuZn 20 Pb 2 3.1325 AlCuMg
3.7164 TA6V2.4632 CuZn 40 Pb 2 3.1355 AlCuMg 2
2.4632 Nimonic Degolan 3.3308 Al 99,9Mg.05W8
2.4606 Inconel E-Cu57 F 20 3.3555 AlMg 5
2.4654 Waspaloy Ferrosell 3.4365 AlZnMgCu 1
2.4603 Hastelloy Novotex 3.5812 G-MgAI8Zn 1
Pertinax 3.5912 G-MgAl 9 Zn 1
SF-CuF 20 AlCuMgPb
Ultramid AlMgW 9
AlZnMg 1
GD-MgAl9Zn1
MgAI 6 Zn
MgMn 2

Conditions de coupe

V. = Vitesse de coupe

n = Nbre. de tours par min.

V = Avance par min.

Z = Nbre. de dents

D =delafraise
S = Avance en mm par tour
f, =avance par dent

Formule S - Vi
n
3.14*@c*n V.
V= fz = f
1000 n*z
0= Ve * 1000 Vf = n*z*f,
3.14 * @c
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Vitesses de coupe recommandées pour les Micro fraises en MD
Articles Nr.
4010 4010B/4015 4015 B

Diameétre en mm de 0.1 - 2.0 mm Nombre de dents 2
Vitesses , .
de coupe Révolutions Avance Avance Avance
Groupe Matiere Ve P n Vi n Fz
: tr/min mm/min mm/tr mm/dent
iy QM) ) (mmitr) )
A Aciers a outils non alliés 50 9000 - 46000 1200 - 60 0,014 0,007
Aciers non alliés
A <~ 500 N/mm2 70 10000 - 60000 1250 - 70 0,014 0,007
Aciers alliés
A < 500 N/mm?2 60 10000 - 53000 1250 - 70 0,014 0,007
Aciers non alliés
B 500 / 1000 N/mm2 55 9000 -46000 1250 - 70 0,014 0,007
Aciers alliés
B 500 / 1000 N/mm2 40 7000 - 37000 1250 - 70 0,012 0,006
Aciers non alliés
B 1000 / 1300 N/mm2 50 8400 - 43000 1250 - 70 0,010 0,005
Aciers alliés
B 1000 / 1300 N/mm2 48 8000 - 40000 1250 - 70 0,012 0,006
Aciers alliés
B 1300 / 1600 N/mm?2 35 5000 - 30000 1250 - 70 0,008 0,004
Fontes
B < 150 HB 70 5000 - 60000 1800 - 80 0,02 0,01
Fontes
B 150 - 200 HB 65 6000 - 60000 1800 - 80 0,02 0,01
Fontes
B 200 - 250 HB 45 6000 - 60000 1800 - 80 0,014 0,007
Fontes
B 250 - 300 HB 40 6000 - 60000 1800 - 80 0,008 0,004
B Fonte allié 40 6000 - 60000 1800 - 80 0,014 0,007
C Aciers inoxydables 35 3000 - 65000 800 - 50 0,008 0,004
Aciers résistants
D a la chaleur 30 3000 - 65000 800 - 50 0,008 0,004
alliages Fe / Ni / Ti
Aciers résistants
D a la chaleur 28 3000 - 65000 800 - 50 0,008 0,004
alliages Co / Ni/ Ti
D Nickel 25 3000 - 65000 800 - 50 0,008 0,004
F Aluminium non allié 240 20000 - 200000 6000 - 400 0,014 0,007
F AT Gl 200 20000 - 180000 6000 - 400 0,03 0,015
<--- 6% Si
Aluminium coulé
F 6-12 % Si 160 20000 - 180000 6000 - 400 0,03 0,015
Aluminium coulé
F > 12 % Si 120 20000 - 180000 6000 - 400 0,03 0,015

Toutes les valeurs de coupe indiquées dans ce catalogue sont des valeurs indicatives.
Un bons refroidissement et une bonne fixation de la pieéce sont nécessaire pour obtenir le meilleure résultat.
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Vitesses de coupe recommandées
pour les fraises en MD
Articles Nr.

5000 B /5010 B /5020 B /5030 B

Matiore 40 - 48 HRC Fraisage des pourtour 40 - 48 HRC Fraisage de rainures
Vc =108 m/min Vc =95 m/min
@ 6 8 10 12 16 20 6 8 10 12 16 20
Nbre. de tours 5300 4000 3100 2700 1900 1500 4700 3500 2700 2300 1700 1300
Avance mm/min 1000 950 940 930 890 850 670 560 470 430 400 410
Avance mmitr 0.18 0.23 0.28 0.33 0.38 0.53 0.13 0.15 0.16 0.18 0.23 0.30
Vatiore 50 - 58 HRC Fraisage des pourtour 50 - 58 HRC Fraisage de rainures
I . .
Vc =88 m/min Vc =78 m/min
@ 6 8 10 12 16 20 6 8 10 12 16 20
Nbre. de tours 4100 3200 2600 2100 1500 1200 3700 2900 2300 1900 1400 1100
Avance mm/min 650 670 670 670 640 690 440 400 330 310 290 310
Avance mm/tr 0.15 0.20 0.25 0.30 0.40 0.55 0.11 0.13 0.14 0.16 0.21 0.28
Vatiore 58 - 62 HRC Fraisage des pourtour 58 - 62 HRC Fraisage de rainures
I . .
Vc =72 m/min Vc =58 m/min
@ 6 8 10 12 16 20 6 8 10 12 16 20
Nbre. de tours 3900 2900 2400 1900 1300 1000 2900 2400 1900 1500 1100 800
Avance mm/min 430 400 370 370 340 330 280 250 230 190 160 150
Avance mm/tr 0.10 0.13 0.15 0.19 0.25 0.33 0.09 0.10 0.12 0.13 0.16 0.21
Vatiore 62 - 70 HRC Fraisage des pourtour 62 - 70 HRC Fraisage de rainures
er . .
Vc =58 m/min Vc =42 m/min
@ 6 8 10 12 16 20 6 8 10 12 16 20
Nbre. de tours 2900 2400 1900 1500 1100 900 2400 1700 1400 1100 800 600
Avance mm/min 280 270 250 230 210 230 170 130 110 100 80 90
Avance mm/tr 0.09 0.11 0.13 0.16 0.20 0.26 0.07 0.08 0.09 0.10 0.13 0.18
High Speed Cutting
Matiere Vitesses de coupe (%)) 6 8 10 12 16 20
Nbre. de tours min™* <700 Nfmm2 Ve = 350 - 500 20.500 | 16.500 | 13.500 | 11.500 | 8.500 6.500
Avance en mm/min m/min 3.600 4.100 4.100 3.900 3.400 2.700
Nbre. de tours min™ < 28 HRC Ve = 300 - 440 19.500 | 15.500 | 12.000 | 10.100 | 7.500 5.800
Avance en mm/min m/min 3.200 3.600 3.600 3.400 3.000 2.300
Nbre. de tours min™ 30 - 35 HRC Ve = 250 - 380 15.500 | 10.500 | 9.100 7.500 5.500 4.200
Avance en mm/min m/min 2.700 2.700 2.700 2.500 2.200 1.800
Nbre. de tours min’* 35 - 48 HRC Vc = 150 - 280 12.500 9.500 7.500 6.000 4.500 3.500
Avance en mm/min m/min 1.900 1.900 1.900 1.700 1.500 1.300
Nbre. de tours min™ 48 - 55 HRC Ve = 120 - 200 8.100 | 6.000 4.600 3.800 2.700 2.100
Avance en mm/min m/min 1.220 1.220 1.220 1.020 920 720
Nbre. de tours min* _ . 5.900 4.300 3.300 2.700 1.900 1500
Avance en mm/min 55-60HRC Ve =80 - 160 m/min 880 880 880 770 720 560

Toutes les valeurs de coupe indiquées dans ce catalogue sont des valeurs indicatives.
Un bons refroidissement et une bonne fixation de la piéce sont nécessaire pour obtenir le meilleure résultat.
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